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Wyjasnienia tresci specyfikacji warunkow zamowienia

dot. postgpowania o udzielenie zamoéwienia publicznego w trybie podstawowym bez negocjacji:
Wyposazenie pracowni mechaniki i automatyzacji proceséw spawalniczych w Zespole Szkoét
w Czerwionce-Leszczynach

Na podstawie art. 284 ust. 6 ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r. Prawo zamowien publicznych (Dz.U. z 2024 r.
poz. 1320 ze zm.), zamawiajacy udziela wyjasnien na nastepujace pytanie:

1. pytanie:
wnosimy 0 zmiang SWZ poprzez dokonanie podziatu zamdwienia na czesci. W szczegolno$ci wnosimy
o wyodrebnienie co najmniej nastepujacych czesci zamowienia:
1) symulator spawania,
2) zrobotyzowane stanowisko spawalnicze,
3) obrabiarki (w tym tokarki dydaktyczne, CNC),
4) wyposazenie warsztatowe i narzedziowe.

Uzasadnienie wniosku:

naruszenie zasady uczciwej konkurencji (art. 16 Pzp). Przedmiot zamoéwienia obejmuje szeroki
1 zréznicowany zakres dostaw, w tym m.in.:

1) symulator spawalniczy (technologia VR/IT),

2) zrobotyzowane stanowisko spawalnicze,

3) obrabiarki CNC,

4) wyposazenie warsztatowe i narzg¢dzia.

Sa to produkty nalezace do odrebnych segmentoéw rynku, dostarczane przez wyspecjalizowane podmioty.
Laczne ich ujecie w jednym zaméwieniu prowadzi do ograniczenia konkurencji poprzez wyeliminowanie
wykonawcow zdolnych do realizacji jedynie czg§ci zamdwienia.

Obowiazek podziatu zamowienia (art. 91 ust. 1 Pzp). Zgodnie z art. 91 ust. 1 Pzp, zamawiajacy powinien
podzieli¢ zamo6wienie na czesci, jezeli jest to uzasadnione przedmiotem zaméwienia.

W niniejszym postepowaniu:

1) brak jest jednorodnosci przedmiotu zamowienia,

2) brak jest technologicznej koniecznosci realizacji cato$ci przez jednego wykonawce,

3) istniejag wyspecjalizowani wykonawcy dla poszczegdlnych segmentow.

Orzecznictwo KIO: stanowisko to znajduje potwierdzenie w utrwalonym orzecznictwie Krajowej Izby

Odwolawczej, w szczegdInosci:

1) wyrok KIO z dnia 4.01.2017 r., sygn. KIO 2386/16, w ktorym wskazano, ze: ,brak podziatu
zamOwienia na czesci moze prowadzi¢ do ograniczenia konkurencji, zwlaszcza gdy przedmiot
zamdwienia obejmuje rozne kategorie dostaw lub ustug”,

2) wyrok KIO z dnia 28.03.2017 r., sygn. KIO 473/17, gdzie podkreslono, ze: ,,zamawiajacy powinien
rozwazy¢ podzial zamowienia w sytuacji, gdy na rynku funkcjonuja wyspecjalizowani wykonawcy
zdolni do realizacji poszczeg6lnych czesci zamowienia”,
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3) wyrok KIO z dnia 19.07.2018 r., sygn. KIO 1336/18, w ktorym Izba wskazala, ze: ,,}aczenie roznych
przedmiotowo dostaw w jedno zamoOwienie bez uzasadnienia stanowi naruszenie zasady uczciwej
konkurencji”

Brak funkcjonalnej jednorodnosci. ZamoOwienie nie stanowi jednego, zintegrowanego systemu
technologicznego:

1) symulator spawania funkcjonuje niezaleznie od obrabiarek,

2) wyposazenie warsztatowe nie wymaga integracji z systemami VR,

3) brak jest obiektywnej koniecznosci realizacji przez jednego wykonawce.

Niewystarczajace uzasadnienie braku podziatu. Zamawiajacy wskazal, ze podziat zamdwienia mogiby
ograniczy¢ konkurencje, jednak uzasadnienie to ma charakter ogolny i nie odnosi si¢ do realiow rynku.
Zgodnie z orzecznictwem KIO, brak podzialu zamoéwienia wymaga konkretnego, merytorycznego
uzasadnienia — ktérego w niniejszym postepowaniu brak.

Ograniczenie dostepu dla MSP. Brak podziatu zaméwienia prowadzi do:
1) ograniczenia udziatlu matych i $rednich przedsigbiorstw,

2) preferowania duzych wykonawcow petnigcych funkcje integratorow,
3) zmniejszenia liczby ofert i potencjalnego wzrostu cen.

Whiosek koncowy. Wnosimy o dokonanie zmiany SWZ poprzez podzial zamowienia na czg§ci w sposob
odpowiadajacy strukturze rynku dostaw, cO zapewni:

1) zachowanie zasad uczciwej konkurenciji,

2) zwiekszenie liczby ofert,

3) racjonalne i efektywne wydatkowanie srodkéw publicznych.

odpowiedz:

Zamawiajacy informuje, iz przed wszczeciem postepowania przetargowego poddal rzetelnej analizie
mozliwo$ci dokonania podzialu zamoéwienia na cze$ci. Pomimo, ze w SWZ wskazano okre§lone
przestanki niedokonania podzialu, od samego poczatku przySwiecaly Zamawiajacemu réwniez inne
czynniki decyzyjne.

Przedmiotowe zaméwienie jest realizowane w ramach projektu dofinansowanego ze srodkéw Unii
Europejskiej w ramach jednego wniosku. Niewykonanie chocby jednej czeSci zaméwienia lub
opolznienie w jej realizacji moze skutkowaé nieuzyskaniem calego dofinansowania. W zwiazku z tym
podzial zaméwienia na cze$ci w praktyce stwarzalby istotne ryzyko finansowe, ktorego ewentualne
rekompensaty (np. kary umowne) nie pokrywalyby wartosci utraconej dotacji. Z kolei zrealizowane
czeSci musialby by¢ sfinansowane tylko i wylacznie z wlasnych Srodkéw, co niekorzystnie wplynie
na budzet jednostki. Realizacja zaméwienia jest $ciSle okreSlona i przewiduje zakonczenie
wszystkich dostaw, montazu i uruchomienia wyposazenia w terminie umozliwiajagcym prawidlowe
rozliczenie projektu.

Przedmiotem zamoOwienia jest sprzet wymagajacy montazu i integracji w jednym pomieszczeniu,
w tym symulator spawania, zrobotyzowane stanowisko spawalnicze oraz obrabiarki dydaktyczne
i CNC. Podzial zamowienia skutkowalby Kkoniecznoscia koordynacji Kilku wykonawcow
pracujacych w tym samym miejscu, co stwarza ryzyko kolizji technologicznych, ogranicza
mozliwo$é zapewnienia bezpieczenstwa i utrudnia kontrole jako$ci dostaw i montazu. Realizacja
zamowienia przez kilku wykonawcéw w nakladajacych si¢ terminach w jednym pomieszczeniu jest
w praktyce niemozliwa, a proba podzialu moglaby doprowadzi¢ do konfliktow harmonogramowych
i opoznien w realizacji calego zaméwienia.

Realizacja zamowienia przez jednego wykonawce umozliwia racjonalne i efektywne wykorzystanie
Srodkow publicznych, w tym potencjalnie korzystniejsze ceny wynikajace z kompleksowej realizacji
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zamoOwienia. Podzial zamoéwienia na czeSci moglby prowadzi¢ do zawyzenia cen na poszczegolne
fragmenty oraz zwiekszenia kosztow koordynacji i nadzoru nad wieloma podmiotami.

Zamoéwienie obejmuje sprzet i wyposazenie, ktore wymagaja integracji oraz spojnego uruchomienia
w Srodowisku dydaktycznym. Realizacja przez jednego wykonawce pozwala zapewni¢ pelna
kompatybilno$¢ i funkcjonalnos$é wszystkich elementéw zamowienia, a takze ulatwia egzekwowanie
gwarancji i serwisu.

Zamawiajacy podkresla, ze brak podzialu zamowienia nie ogranicza dostepu wykonawcéw, w tym
podmiotéw z sektora MSP. Wykonawcy maja mozliwo$é wspélpracy z integratorami jako
podwykonawcami, co umozliwia udzial specjalistycznych firm przy zachowaniu spéjnosci realizacji
projektu.

W Swietle powyzszego, dokonanie podzialu zaméwienia nie jest uzasadnione przedmiotem
zamoOwienia ani mozliwo$ciami jego realizacji, a pozostawiajac zamoOwienia w obecnym ksztalcie
mozna oczekiwag:

1) terminowego zakonczenia realizacji projektu,

2) efektywnego wykorzystania srodkéw publicznych,

3) kontroli jakosci i spojnosé¢ wszystkich dostaw i montazu,

4) minimalizacji ryzyka utraty dofinansowania UE.

pytanie:

Na rynku nie wystepuje profesjonalna szlifierka katowa spetniajgca wymog regulacji predkosci obrotowej
w zakresie od 0 do min. 10000 obr./min. Czy dopusci Panstwo urzadzenie o predkosci obrotowej na biegu
jatowym od 2800 obr./min, przy zachowaniu pozostaltych wymaganych parametrow?

odpowiedz:
Zamawiajacy dokonuje zmiany opisu przedmiotu zamdéwienia — zalacznik nr 7 do SWZ, VIIL
Szlifierka reczna katowa — 6 sztuk, ust. 1.

Bylo:
1. profesjonalng szlifierke reczna katowa do ciecia i szlifowania 0 mocy znamionowej min. 1400 W
z regulacjg predkosci obrotowej w zakresie od 0 do min. 10000 obr./min, zasilana z sieci
230V, wspélpracujaca z tarczami o Srednicy 125 mm. Ponadto zestaw powinien zawieraé
beznarzedziowa ostona tarczy szlifierskiej, klucz do nakretki kontrujacej, antywibracyjny
uchwyt boczny, kolnierz mocujacy, nakretke kolnierza,

Jest:
1. profesjonalna szlifierke reczna katowa do ciecia i szlifowania o mocy znamionowej minimum
1400 W, z regulacja predkosci obrotowej, zasilana z sieci 230V, wspédlpracujaca
z tarczami o0 $rednicy 125 mm. Maksymalna predkos$¢ obrotowa minimum 10000 obr./min.
Ponadto zestaw powinien zawieraé¢ beznarzedziowa oslone tarczy szlifierskiej, klucz do
nakretki kontrujacej, antywibracyjny uchwyt boczny, kolnierz mocujacy, nakretke
kolnierza,

Elektronicznie
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